BRUGSANVISNING:

DS/EN ISO 12100

JDT Svirvelgjebolt (THEIPA, TAWGK, EAWGK, TAWSK)

OVERENSSTEMMELSESERKLARING
| overensstemmelse med Maskindirektivet 2006/42EC. CERTEX Danmark A/S forsikrer, at det leverede udstyr er leveret i
overensstemmelse med Dansk Standard DS/EN ISO 12100 (DS/EN 818/ 1677/ 13889/ 13155).

Hvis kunden foretager nogen former for modifikationer, eller hvis kunden kombinerer produktet med et ikke kompatibelt
produkt / komponent, patager CERTEX Danmark A/S sig intet ansvar for produktet.
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INFORMATION
I henhold til Arbejdstilsynets Anvisning nr. 2.3.0.4 "Anhugning” skal personale, der skal anvende |afteredskaber, veere instrueret i forsvarlig udferelse af arbejdet.
Instruktionen skal vaere i overensstemmelse med denne anvisning og skal desuden omfatte de seerlige foranstaltninger, der kreeves ved det enkelte anhugningsarbejde.
For udstyret tages i brug skal denne brugsanvisning leeses igennem. Informationerne er taenkt som en hjeelp til at opna sikker brug af udstyret.
Brugermanualen indeholder vigtig information om, hvordan udstyret fungerer pa en sikker og korrekt made.
Bliver udstyret brugt i overensstemmelse med disse instruktioner, kan farer og havari undgas.
Enhver, der bruger udstyret, skal laese og handle i overensstemmelse med brugsanvisningen.
Desuden henviser vi ogsa til Arbejdstilsynets forskrifter og regler, der ellers gaelder pa stedet. Herunder bl.a. At-meddelelse nr. 2.02.10 "Anhugningsgre;j”
VIGTIGT! WLL/ Kapacitet MA IKKE OVERSKRIDES OG ANVISNINGER PA MZERKNINGEN SKAL F@LGES.

Betjeningsforskrifter for svirvelgjebolte "THEIPA"- Point (TP),
"THEIPA"-Point-S (TP-S), "THEIPA"-Point-F (TP-F), TAWGK,
EAWGK og TAWSK

Generelle principper vedrgrende anvendelsen af loftebeslag med
tilherende komponenter:

Betjeningsforskrifterne skal opbevares sammen med certifikatet og EC
overensstemmelseserkleeringen

Nedstyrtning af laster forarsaget af uheld og/eller forkert anvendelse
samt handtering af Igfteudstyr eller dets individuelle dele indebeerer en
reel livsfare og helbredsrisiko for de mennesker, som opholder sig
inden for farezonen i forbindelse med lgfteprocesserne.

Betjeningsforskrifterne indeholder information, som vedrarer sikker

brug og handtering af lgftetilbbehar med komponenter. Inden

lgfteudstyret tages i brug, skal de relevante personer orienteres om

handtering og anvendelse af en sagkyndig person.

Falgende principper er gaeldende:

* Lofteudstyrets maksimale driftsbelastning (WLL) (se label) skal

stemme overens med lasten. Lafteudstyret mé ikke anvendes, hvis

meaerkningen/etiketten mangler eller er uleeselig.

Ingen farlige omrader (f.eks. trykmeerker, skaeremaerker, maerker

efter fald eller anden pavirkning) ma forekomme, som kan hindre

eller veere til fare for den person, der skal udfgre Iafteprocessen og /

eller transporten.

Lastens basismateriale og konstruktive design skal kunne klare det

tilferte pres uden deformation.

Der bgr tages hgjde for tryk, som medfarer en uensartet fordeling af

lasten — f.eks. som resultat af et ikke centreret tryk — nar der skal

veelges loftetilbehar med tilharende komponenter.

| tilfeelde af, at lasten udsaettes for ekstreme tryk eller staerk

dynamisk belastning, kan der forekomme en chockpavirkning. Dette

skal der tages hgjde for, nar der skal veelges lgfteudstyr og maksimal

driftsbelastning (WLL).

Lofteudstyret ma ikke anvendes til transport af personer. Ingen

personer ma opholde sig inden for farezonen omkring en lgftet last.

Lofteudstyret ma ikke komme i kontakt med syrer eller andre

aggressive midler. Vaer ogsa opmaerksom pa at, er der kan fore-

komme syredampe i forbindelse med bestemte produktionsmetoder.

Foretag aldrig uautoriserede eendringer pa lgfteudstyret (f.eks.

slibning, svejsning, bgjning eller fastgarelsesanordninger)!

Udseet ikke lgfteudstyret for temperaturer, der ligger uden for de

tilladte.

Anvend udelukkende originale reservedele.

Relevante og yderligere reguleringer skal overholdes i forbindelse

med transport af farlige stoffer.

Loftetilbehar med tilherende komponenter skal opbevares pa en

sadan made, at de er beskyttet mod skader og ikke kan forvolde

nogen fare.

* Ved beskadigelser skal lgfteudstyret omgaende tages ud af brug og
repareres.

» Kasseres lgfteudstyret, skal det bortskaffes korrekt. Veer opmaerk-
som pa, at stoffer som f.eks. smgrelse og olier, der kan vaere farlige
for miljget, skal fiernes separat.

.

.

Eftersyn og vedligehold:

Lafteudstyret skal med jeevne mellemrum og inden ibrugtagning
efterses ngje med hensyn til korrekt anvendelse og intakt tilstand
(f.eks. ingen lgse skruer, ingen voldsom korrosion og ingen
deformation osv.). Eftersynet kan f.eks. udfgres af den person, der
anvender |gfteudstyret. Defekt lafteudstyr ma ikke anvendes. Dette skal
testes mindst én gang arligt af en sagkyndig person under hensyntagen
til de relevante standarder og brancheforeningers reguleringer (f.eks.
BGR 500). Lafteudstyret skal testes hvert tredje ar af en sagkyndig
person, som anvender egnet testudstyr for at teste, om produktet er fri
for revner. Brugeren skal overholde resultaterne fra risikovurderingen i
overensstemmelse med de erhvervsmaessige sikkerhedsstandarder.
Eftersyn skal foretages oftere, hvis produkterne anvendes under svaere
driftsforhold. Registreringer fra eftersyn skal gemmes og arkiveres.
Test koefficient (EU-maskindirektiv 2006/42/EC pkt. 4.4.1) er defineret i
henhold til de respektive standarder og svarer til 2.5).

Maling af slitage i forbindelse med tilbagekaldelse fra service.

Grade 8 TAWGK 20-30 t Grade 10 THEIPA Punkt

Nominel Max. tolerance Ved synligt mellemrum,
storrelse WLL >s < max. tykkelse i henhold til
20,0-30,0t 4.5 mm WLL tabel.

Bemaerk: | tilfaelde af misligholdelse, annulleres
betjeningstilladelsen.

Generel montagevejledning

Svirvelgjeboltene skal veere let genkendelige pa lasten (f.eks. ved
hjeelp af farvemarkering). Loftebeslagene skal placeres pa lasten
saledes, at der skabes en flad baerende overflade, som er tilstreekkelig
stor til at beere den fastgjorte last.

Denne baerende overflade skal mindst svare til diameteren (b) af den
anvendte svirvelgjebolt (henholdsvis starre i forbindelse med svejsbare
svirvelgjebolte). Gevindhullet skal veere vinkelret p4 den baerende
overflade. Gevindhullet skal vaere forsaenket. Antallet og placeringen af
fastgerelsespunkterne pa lasten skal veelges, saledes at lasten bezeres
sikkert og ikke uventet skifter position under transport.
Svirvelgjeboltens kaedeled skal veere korrekt justeret i treekretningen og
skal veere frit beveegelig. Kaedeleddets svingningsomrade resulterer i,
at kraftapplikationens vinkelomrade svarer til 180°.

Falgende geelder principielt for fastgerelse af svirvelgjebolte:

Efterse skruens sammenfgjning og veer iseer opmaerksom pa
skruestgrrelsen, gevindsterrelsen og gevindleengden. Specielle
gevindtyper (ikke naevnt i kataloget) er ekstra maerket med en
gevindmaerkning pa bagsiden af svirvelkroppen. Ved bundhuller, skal
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gevinddybden veere mindst 1,1 gange gevindlaengden. Vi anbefaler,
at felgende leengder anvendes som mindste gevindlaengde:

Stal 1 |xd
Stebejern 1,25 | x d |Stgbejern med styrke <

200 MPa min. 1.5 xd
Aluminium 2 |xd w‘
Aluminium-magnesium | 2,50 |xd |

Hvad angar TP-F, skal der anvendes revnetestede

skruer med styrkeklassificering 10.9. Safremt TP er sikret med
skruemgatrikker, skal disse veere af en tilsvarende styrkeklasse 10 og
veere revnetestet. Strammes manuelt med en skruenggle, indtil den
er i niveau med den bezerende overflade (f.eks. med en aben
skruenggle i henhold til DIN 895/DIN 894), hvis det drejer sig om en
engangsprocedure. Safremt svirvel-tilbehgret forbliver permanent i
lasten eller anvendes til rotation eller drejning af laster, skal
fastspaending

foretages med et starre tilspaendingsmoment i henhold til
nedenstaende tabel 1.

Anvendes en aben
skruenggle, skal
alle Theipa punkter
(TP, TP-F) som
mindste krav vaere
taetsluttende.

| forbindelse med svejsbare Igfteanordninger (TP-S) skal de
sarskilte svejseinstruktioner folges.

Driftsbelastning (WLL) og temperatur

Tilbehgrs-svirvler er maerket med de respektive driftsbelastninger
WLL og er naevnt i nedenfor i det tekniske datablad i nominel og i
grafisk form. De naevnte WLL ma ikke overskrides.

Tabel 1
Lefteanordningstype l o % ;
Antal 1 1 2 2 2 2 3eller4a 3eller4
Haeldningsvinkel 0° 90° 0° 90° 0-45° 45-60° 0-45° 45-60°
Betegnelse Tilspandings- WLL (t) | WLL (t) WLL (t) WLL (t) WLL (t) WLL (t) WLL WLL
moment [Nm] (t) (t)
TP 0.7 M10 10-40 1 0,5 2 1 0,7 0,5 1 0,75
M12 15-40 1.4 0,7 2,8 1.4 1 0,7 1.4 1
M14 30-40 2 1 4 2 1.4 1 2,12 1,5
TP1.4 M16 45-130 28 1.4 5,6 28 2 1.4 3 2,12
M20 75-130 34 1,7 6,8 34 24 1,7 3,55 2,5
M24 90-130 34 1,7 6,8 34 24 1,7 3,55 2,5
TP2,5 M20 100-170 5 25 10 5 3,55 25 5,3 3,75
TP4 M24/M30 190-280 8 4 16 8 5,6 4 8,5 6
TP6,7 M30 230-400 12 6,7 24 13,4 9,5 6,7 14 10
TP8 M30 270-600 12 8 24 16 11,2 8 16 12
TP10 M36 270-600 15 10 30 20 14 10 21,2 15
TP12,5 M42/M48 270-700 15 12,5 30 25 17 12,5 25 18
TP17 M42 350-800 20 13 40 26 18 13 27 19
TP17 M45 350-800 25 17 50 34 23,5 17 35 25
TP17 M48 350-800 25 17 50 34 23,5 17 35 25
TP17 M56 350-900 25 18 50 36 25 18 37,5 26,5
TP20 Mé4 350-900 25 20 50 40 28 20 42,5 30
TAWGK20 Mé64 500-1000 25 20 50 40 28 20 42,5 30
TAWGK25 M72/M80 500-1200 315 25 63 50 33,5 25 50 375
TAWQK30 M90 500-1200 40 31,5 80 63 42,5 31,5 63 47,5
Lofteanordningstype L n % ;
Antal ) 1 1 2 2 2 2 3ellerda 3ellerd
Hzeldningsvinkel 0° 90° 0° 90° 0-45° 45-60° 0-45° 45-60°
Betegnelse Tilspandings- WLL (t) WLL (t) WLL (t) WLL (t) WLL (t) WLL (t) WLL (t) WLL t)
moment [Nm]
TP-F0.5 M12x15 15-40 1,4 0,5 2,8 1 0,7 0,5 1 0,75
TP-F 1 M16x20 45-130 2,8 1 5,6 2 1.4 1 2,12 | 1,5
TP-F 1,7 M20x25 100-170 5 1,7 10 34 24 1,7 3,55 25
TP-F2,1  M24x30 190-280 8 21 16 4 2,8 2,1 4,25 3,15
TP-F 3,2 M30X40 230-400 12 32 24 6-4 4,25 3,15 6,7 4,75
TP-F5 M36x45 270-600 15 5 30 10 6,7 5 10 75
Lofteanordningstype L _{ %ﬁl
Antal 1 1 2 2 2 2 3ellerd 3eller4
Haeldningsvinkel 0° 90° 0° 90° 0-45° 45-60° 0-45° 45-60°
Betegnelse WLL (t) WLL (t) WLL (t) WLL (t) WLL (t) WLL (t) WLL (t) WLL (t)
TP-S 2,5 5 25 10 5 3,55 25 5,3 3,75
TP-S 4 8 4 16 8 5,6 4 8,5 6
TP-S 6,7 12 6,7 24 13,4 9,5 6,7 14 10
TP-5 10 15 10 30 20 14 10 21,2 15
TP-5 17 25 17 50 34 23,5 17 35 25

Ved asymmetrisk fordeling af lasten vil arbejdsbelastningen WLL, der geelder for 2- til 4-parts sling, vaere den samme som for 1 parts sling —
med en haeldningsvinkel pa 90°. Dette svarer til arbejdsbelastningen (WLL), som er angivet péa fastgerelsespunktet.

Anvendes lgfteanordningerne i temperaturer, der er over 200° C, skal
WLL reduceres permanent ved yderligere anvendelse — i henhold til

tabel 2. Der er i sadanne tilfaelde ogsa risiko for, at der hurtigere opstar

slitage i kuglelejerne. Dette skal brugeren veere opmaerksom pa.

Tabel 2 Drif peratur °C WLL i %

+ 40°C - +200°C 100
+200°C - +300°C 90
+300°C - +400°C 75

over 400°C Ikke tilladt

Arbejdstemperaturen for |gfteanordningerne TP-F kan pavirkes af den
skruetype, der anvendes. Producenten af skruer bgr kontaktes i

sadanne tilfaelde. Hvis TP er sikret med en skruemaetrik, kan dette
begraense driftstemperaturen yderligere.

Dette er en oversaettelse af den engelske udgave af
betjeningsvejledningen. Opstar der tvivl eller misforstaelser, vil den
tyske version af dokumentet vaere den geeldende.

Forbehold

CERTEX Danmark A/S forbeholder sig ret til at eendre produktdesign,
materialer, specifikationer eller instruktioner uden forudgédende varsel,
og uden forpligtelser for andre.

Anhugningsgrej bor efterses mindst én gang om maneden og skal
gennemga et hovedeftersyn mindst hver 12. maned.



